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8.3 零件图的尺寸标注

❖ 尺寸基准

❖ 合理标注尺寸的一般原则

❖ 零件图上常见结构的尺寸标注方法
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零件图上需要用一组尺寸，正确、完整、清晰、合理的

表达各个结构的大小和相对位置。

尺寸标注的正确性体现在：尺寸注写方式必须遵循国家

标准的相关规定。

尺寸标注的清晰度主要体现在：尺寸尽可能标注在结构

特征明显的视图上；尺寸注写要便于阅读等。

尺寸标注的完整性体现在：零件每一处结构的定形、定

位尺寸都必须；每一个尺寸通常只标注一次，不应重复标注。

尺寸标注的合理性与零件的加工、检验、使用有关，本

节结合典型图例介绍与合理性相关的几个基本问题。
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零件的尺寸标注分析——尺寸基准

零件的尺寸基准是指在在零件加工、检验测量中，以及在部

件安装时用以确定零件各个结构位置、或者是在装配时起定位作

用的面、线、点。

零件通常都有长、宽、高三个方向的尺寸基准。对于基本结

构为回转体的轴套类、盘盖类零件，只有两个方向的尺寸基准：

径向基准和轴向（长度方向）基准。
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零件的尺寸标注分析——尺寸基准

零件的尺寸基准分为设计基准和工艺基准。

设计基准是在设计零件时，保证功能、确定结构形状和

相对位置时所选用的基准。通常选用工作时或装配时确定

零件位置的线、面作为设计基准。

工艺基准是在零件加工时，为方便加工与测量而选定的

基准。
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零件的尺寸标注分析——尺寸基准

图示的轴，径向基准为回转轴线，而轴向基准从设计角度考

虑（设计基准）和从工艺角度（工艺基准）考虑会有所不同。
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零件的尺寸标注分析——尺寸基准

轴肩面是装配时确定零件位置的面，因此，左、右两侧

轴肩面是轴长度方向的设计基准。
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零件的尺寸标注分析——尺寸基准

长度方向
工艺基准

长度方向
工艺基准

加工和测量时，以左、右端面为长度基准面会比较方便，

因此，左、右端面是轴长度方向的工艺基准。
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零件的尺寸标注分析——尺寸基准

设计基准和工艺基准最好能重合，以便所标注的尺寸既能保证设计要求，又

能便于加工和测量。当设计基准和测量基准不重合时，应以设计基准为主要基准，

工艺基准为辅助基准，同一方向的不同基准之间，应有直接的尺寸联系，例如，

用三个长度尺寸93、134和256，将轴的设计基准和工艺基准关联起来。
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零件的尺寸标注分析——尺寸基准

设计基准和工艺基准最好能重合，以便所标注的尺寸既能保证设计要求，又

能便于加工和测量。当设计基准和测量基准不重合时，应以设计基准为主要基准，

工艺基准为辅助基准，同一方向的不同基准之间，应有直接的尺寸联系，例如，

用三个长度尺寸93、134和256，将轴的设计基准和工艺基准关联起来。



画法几何与机械制图第9章 零件图——典型零件图例分析

合理标注尺寸的一般准则——重要尺寸应直接标注

为保证设计要求，主要尺寸应在零件图上相应位置直接标注，

如左图的106和124。而不应该由其他尺寸推算得到！

不合理的尺寸

标注方式！
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合理标注尺寸的一般准则——避免出现闭合尺寸链

零件图上一组相关的尺寸构成零件的尺寸链，标注尺寸时，应

避免形成闭合尺寸链！

尺寸链有开口 尺寸链闭合
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合理标注尺寸的一般准则——避免出现闭合尺寸链

下图所示的轴，长度方向的四个尺寸256—93—29—134，也形

成了闭合的尺寸链，为不合理的尺寸注法！

单纯从数值计算来

看，轴长度方向的四个

尺寸满足计算式：

256=93+29+134。然而

零件在加工的过程中总

会有误差，标注闭合的

尺寸链，就必须降低加工误差，提高每一段轴的加工精度，从而导致生产

成本提高，甚至造成废品!
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合理标注尺寸的一般准则——避免出现闭合尺寸链

上图所示的轴在长度方向有三个尺寸链，每一个尺寸链均

不闭合。
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合理标注尺寸的一般准则——毛坯面与加工面的尺寸联系

同一方向上应只有一个毛坯面与加工面有直接的尺寸联系。

毛坯面通常指铸造、锻造成型后不再加工的表面。零件图

中相邻毛坯面相交处画有圆角。

图中红色图线所表

示的表面为毛坯面
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合理标注尺寸的一般准则——毛坯面与加工面的尺寸联系

因为毛坯面比较粗糙，

尺寸误差较大，各毛坯面

之间相对关系精确度不高，

如果每个毛坯面都与底面

有直接的尺寸联系，在加

工底面时，要同时保证每

个尺寸都达到标注的要求，

这会给加工带来很大的困

难，甚至不可能做到。

零件外形的三个毛坯面都以底面（加工面）为基准标注尺寸，不合理!
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合理标注尺寸的一般准则——毛坯面与加工面的尺寸联系

下图所示的标注，只有一个毛坯面是以底面（加工面）

为基准标注尺寸（厚度尺寸7），其它毛坯面只与毛坯面有

尺寸联系。这是合理的尺寸标注方式。
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合理标注尺寸的一般准则——方便测量和加工

尺寸标注要做到方便加工和测量，就需要了解零件的加

工顺序，并根据加工顺序标注尺寸。

下面以图示的轴为例，介绍在车床上加工轴类零件的过程。
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合理标注尺寸的一般准则——轴的加工过程

（1）下料：车削两端面至轴长

度175，车削外圆直径至50。

（2）车削外圆直径至40，长

度为85。

（3）车削外圆直径至35，长

度为40。
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合理标注尺寸的一般准则——轴的加工过程

（4）切槽、倒角。
（5）调头，车削外圆直径至

35，长度为60 。

（6）车削外圆直径至33，长

度保证35为23。
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合理标注尺寸的一般准则——轴的加工过程

（7）切槽、倒角。

（8）切削加工完成，

后续做热处理及后期

精加工。
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合理标注尺寸的一般准则——轴的尺寸标注小结

从轴的加工过程可以看出，轴的左、右两端面是保证轴长度

的重要表面，是测量长度尺寸的基准面，因此是工艺基准。

轴左、右两段长度尺寸

标注方式略有不同，左段以

轴肩为基准标注长度23，右

段以右端面为基准标注长度

40。至于哪一段轴长度应直

接注出，应遵循“重要尺寸

应直接注出”的原则，根据轴上零件的安装定位要求来决定。
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零件上常见结构的尺寸标注方法

均匀分布的小孔以及螺纹孔结构的尺寸标注方法如下：
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零件上常见结构的尺寸标注方法

光孔结构的尺寸标注方法如下：
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零件上常见结构的尺寸标注方法

沉孔结构的尺寸标注方法如下：
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零件上常见结构的尺寸标注方法

退刀槽、越程槽结构的尺寸标注方法如下：




