
画法几何与机械制图

第7章 标准件和常用件

7.1 螺纹的规定画法和标注

7.2 常用螺纹紧固件的规定标记及其装配画法

7.3 齿轮

7.4 键和销

7.5 滚动轴承

7.6 弹簧
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❖ 键

❖ 销

7.4 键与销
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键通常用来联结轴及轴上的转动零件，如齿轮、

皮带轮等，以保证轴及轴上零件同步转动。

轴 皮带轮键
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键是标准件，其结构型式及尺寸均已标准化，有相应的

规定标记。

常用的键有普通平键、半圆键和钩头型楔键。

半圆键 钩头楔键普通平键
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常用键的规定标记

普通平键的规定标记
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常用键的规定标记

半圆键和钩头楔键的规定标记
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常用键的规定标记——普通平键的规格及其各部分的尺寸

普通平键（摘自GB/T 1096-2003）

标记示例：GB/T 1096 键 18×11×100 

标记说明：基本尺寸为b=18、h=11、L=100的普通平键（A型）。

标记示例：GB/T 1096 键 B18×11×100 

标记说明：基本尺寸为b=18、h=11、L=100的普通平键（B型）。

标记示例：GB/T 1096 键 C18×11×100 

标记说明：基本尺寸为b=18、h=11、L=100的普通平键（C型）。
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常用键的规定标记——普通平键的规格及其各部分的尺寸
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键槽表示法

利用键联结的轴和轮毂上加工有键槽，键槽是标准结构，

其尺寸可从键槽的标准中查得。

利用键联结的轴和轮毂上加工有键槽，键槽是标准结构，

其尺寸可从键槽的标准中查得。

GB/T 1095-2003列出了普通平键键槽的尺寸及公差。
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键槽表示法——GB/T 1095-2003

注：在工作图中，轴上键槽深用t1或者（d-t1）标注，轮毂上键槽深度用

（d+t2）标注。
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键槽表示法——GB/T 1095-2003
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键槽表示法——应用举例

例：以尺寸为b=20，h=12，L=56的A型普通平键联结下图所示的

轴和皮带轮，请查表确定键槽的尺寸，并在图中标注键槽的尺寸。

轴上键槽形状与键的形状相同，使键能保持固定的位置。轮毂上的键槽

加工成通槽，便于安装和拆卸。
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键槽表示法——应用举例

轴的主视图表达键槽的形状和位置，利用移出断面图表达键槽的深度。

皮带轮全剖的主视图表达键槽为通槽，左视图通常采用局部视图，表达

键槽的宽度和深度。
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键槽表示法——应用举例

从GB/T 1095-2003的图例可知，轴键槽深用t1表示，轮毂键槽深用t2表示，

根据键的尺寸20×12，查表可得：t1=7.5，t2=4.9。

注意：键槽深度尺寸的标注方式！轴上键槽的长度方向定形（56）和

定位（10）尺寸的标注。
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销用来连接和固定零件，或在装配时作定位。最常

用的销有圆柱销和圆锥销。

圆柱销 圆锥销

用圆柱销将齿轮固定在轴上 两个零件应用圆锥销来定位
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销的规定标记

销是标准件，圆柱销和圆锥销的规定标记见下表。

名称及视图 规定标记示例 标记说明

圆柱销 销 GB/T 119.1 8m6×30

公称直径d=8，公差为m6，
公称长度l=30，材料为钢，

不经淬火，不经表面处理的
圆柱销。

销 GB/T 119.2 8m6×30

公称直径d=8，公差为m6，
公称长度l=30，材料为钢，A

型（普通淬火），经表面氧
化处理的圆柱销。

圆锥销

销 GB/T 117 8×30

公称直径d=8，公称长度l=30，
材料为35号钢，热处理硬度
28~38HRC，经表面氧化处理
的A型圆锥销。
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销的相关标准



画法几何与机械制图第7章 标准件和常用件——键和销

销的相关标准
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销孔的表示法

用销来连接或定位的零件上的销孔，形状与销相同，为圆

柱孔或圆锥孔，在画法上与普通孔的表达一致。

用销来连接或定位的两个零件是装配在一起加工的，在绘制各自

的零件图时，应当注明配作零件的序号。
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销孔的表示法

圆锥销孔的尺寸应引出标注，其中的直径尺寸是所配的圆

锥销的公称直径，即销的小端直径。




